
13进、排气系统

1概述

进气系统

进气系统的主要功用是提供足够的干净的空气，保证可燃混合气的质量。空气进入发动机舱的空气滤清器总成，

经空气滤清器滤芯过滤，在此过程空气中的杂质被滤芯滤除并保留在滤芯进气侧的表面。空气经过滤后，通过

电子节气门或怠速旁通道进入进气歧管，与喷油嘴喷出的雾状汽油混合形成可燃混和气，最后通过进气门开启

进入气缸内。

进气系统主要部件包括：

• 空气滤清器进气管
• 空气滤清器总成
• 空气滤清器出气管
• 节气门体
• 进气歧管
• 环境温度压力传感器
• 进气歧管绝对压力传感器

排气系统

排气系统的主要功用是将气缸体内燃烧产生的废气排出，并尽可能的处理有害排放物质，同时减小噪音。废气

经过三元催化器催化转化后，大部分有害气体转化为无害气体，然后经过消声器，降低噪音，最后排放到大气。

经过排气系统的催化转化及消音后，其排放可以符合国家标准。

排气管路中有排气歧管、催化器和两个消声器，从车前到车尾的连接分别为：排气歧管、催化器、副消声器总

成、主消声器总成。

排气系统主要部件包括：

• 排气歧管
• 催化器总成
• 主消声器总成
• 副消声器总成
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2检查与诊断

2.1常见故障检查与排除

2.1.1进气回火

检查结果检查步骤序号

操作方法有故障正常初步检查0

尽量避免使发动机长

期高负荷工作

发动机温度过高，引

起进气回火
进行第1步

发动机是否长期在高

负荷工况下工作

操作方法有故障正常检查喷油器1

清洗或更换喷油器

喷油器堵塞或卡滞，

异响混合气浓度或喷

油正时

进行第2步检查喷油器是否正常

操作方法有故障正常检查各传感器2

更换故障传感器

某些传感器有故障，

影响喷油量及混合气

浓度

进行第3步

检查压力温度传感

器、节气门位置传感

器、冷却液温度传感

器等是否正常

操作方法有故障正常检查气门间隙3

研磨气门顶杆至间隙

合理范围内

气门间隙过少，密封

不严
进行第4步

检查气门间隙是否正

常

操作方法有故障正常检查气门4

清除气门积碳，经常

出现积碳过多时应研

磨气门

气门积碳过多，密封

不严，引燃未进入气

缸的混合气

进行第5步检查气门积碳

操作方法有故障正常检查正时5

按照各个正时标记调

整正时
正时有偏差进行第6步检查正时是否正确

从其它症状查找故障

原因
故障未消失诊断结束

检查操作，正确检修

操作后，检查故障是

否存在

6

2.1.2排气异响

检查结果检查步骤序号

操作方法有故障正常初步检查0

更换损坏部件
排气连接漏气、排气

系统部件破损
进行第1步

检查排气系统是否正

常

操作方法有故障正常检查燃油1
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检查结果检查步骤序号

更换符合标准的燃

油。燃油渗杂有水分

则须清洗燃油系统，

更换燃油滤清器

燃油品质过低或燃油

渗杂有水分
进行第2步检查燃油是否正常

操作方法有故障正常检查火花塞2

清除火花塞积碳或更

换火花塞，必要时进

一步检查点火系统

火花塞无跳火或火花

弱
进行第3步检查火花塞是否正常

操作方法有故障正常检查喷油器3

清洗或更换喷油器喷油器卡滞，常喷油进行第4步检查喷油器是否正常

操作方法有故障正常检查各传感器4

更换故障传感器

某些传感器有故障，

影响喷油量及混合气

浓度

进行第5步

检查压力温度传感

器、节气门位置传感

器、冷却液温度传感

器等是否正常

操作方法有故障正常检查点火正时5

更换发动机控制单元

（ECU）
点火正时有偏差进行第6步

检查点火正时是否正

常

从其它症状查找故障

原因
故障未消失诊断结束

检查操作，正确检修

操作后，检查故障是

否存在

6
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3技术参数

进气系统

力矩（Nm）等级规格名称

7±0.58.8M6×1.0×15空滤器进气管螺栓

8～118.8M6×1.0×20加油管螺栓

8～118.8M6×1.0×20机油尺管总成螺栓

8～118.8M6×1.0×20油轨螺栓

258.8M8×1.25×25进气歧管支架螺栓

258.8M8×1.25×35进气歧管螺栓

5～108.8M6×1.0×20
进气歧管绝对压力传感器

螺栓

68.8M6×1.0×15真空接头螺栓

218.8M8×1.25×25充气管螺栓

42±28.8M10×1.5×25？空气滤清器固定螺栓

5～6—M6×1.0×15环境温度压力传感器螺栓

5～6—M6×1.0×15增压温度压力传感器螺栓

？—M6×1.0×20
接地线束与进气歧管的连

接螺栓

？—M6×1.0×20
发动机线束支架的固定螺

栓

3.3±0.3——
空滤器进气管卡箍（与空

气滤清器总成连接）

3.3±0.3——
空滤器出气管卡箍（与空

气滤清器总成连接）

3.3±0.3——
空滤器出气管卡箍（与增

压器进气导管连接）

排气系统

力矩（Nm）等级规格名称

20～308.8M8×1.25×50转向油泵螺栓

248.8M8×1.25×55转向油泵支架螺栓

248.8M8×1.25×95转向油泵支架螺栓

30～408.8M8×1.25×20催化器支架螺栓

65～75—M10×1.5×70
转向油泵支架螺栓（发动

机右悬置支架）

25—M8×1.25排气歧管螺母
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力矩（Nm）等级规格名称

37±210M8×1.25排气歧管螺母（到增压器）

40±2—M8×1.25
催化器总成螺母（到增压

器）

40±2—M8×1.25
消声器总成螺母（到催化

器总成）
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4进气系统

4.1空气滤清器

4.1.1空气滤清器一览

D60-13-0012

11
1

2

5

6

7

8

9

10

312

12

14

13
4

2 - 充气管螺栓1 - 卡箍

数量：1个拧紧力矩：3.3±0.3 Nm

规格：M6×1.0×15检查，必要时更换

拧紧力矩：21 Nm

4 - 卡箍3 - 充气管

拧紧力矩：3.3±0.3 Nm拆卸与安装=>页 223

检查，必要时更换

6 - 环境温度压力传感器5 - 环境温度压力传感器螺钉

拆卸与安装=>页 491拧紧力矩：5～6 Nm

8 - 空气滤清器螺栓7 - 空气滤清器滤芯
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规格：M10×1.5×25拆卸与安装=>总述；修理组：01：通用信息；保
养与维护：工作描述：空气滤清器壳体清洁；滤

芯：更换
拧紧力矩：5.5～6.5 Nm

10 - 空滤器进气管9 - 空气滤清器下壳体

检查，必要时更换检查，必要时更换

12 - 卡箍11 - 空滤器进气管螺栓

拧紧力矩：3.3±0.3 Nm规格：M6×1.0×15

拧紧力矩：7±0.5 Nm 检查，必要时更换

14 - 空气滤清器上壳体13 - 空滤器出气管

检查，必要时更换检查，必要时更换

15 - 空气滤清器固定橡胶垫圈

检查，必要时更换

4.1.2空气滤清器总成拆装

拆卸

1 . 关闭启动停止按键及所有用电器。
2 . 拆卸前保险杠总成。=>车身与涂装；修理组：83：外部装备；前保险杠：前保险杠总成拆装

1

D60-13-0011
3 . 旋出空滤器进气管-1-的固定螺栓-箭头-，脱开空滤器
进气管-1-与车身的连接。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×15

螺栓-箭头-拧紧力矩：7±0.5 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒
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B

1

A

C

D60-13-0006
4 . 断开环境温度压力传感器的插头-箭头A-。
5 . 松开卡箍-箭头B-，脱开空滤器出气管-1-与空气滤清
器总成的连接。

卡箍-箭头B-拧紧力矩：3.3±0.3 Nm

6 . 松开卡箍-箭头C-，断开空滤器出气管-1-与增压器进
气导管的连接。

卡箍-箭头C-拧紧力矩：3.3±0.3 Nm

7 . 取下空滤器出气管-1-。

1

D60-13-0010
8 . 旋出环境温度压力传感器-1-的固定螺钉-箭头-，取出
环境温度压力传感器-1-。

螺钉-箭头-拧紧力矩：4±1 Nm

1

2

C70-13-0007提示

环境温度压力传感器-1-的密封圈-2-视需要更换。

安装时，使用凡士林或类似物在密封圈-2-上薄薄
涂抹一层。

1

2

D60-13-0007
9 . 旋出空气滤清器总成-1-的固定螺栓-箭头-，取下空气
滤清器总成-1-。

螺栓-箭头-规格：M10×1.5×25

螺栓-箭头-拧紧力矩：42±2 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：15mm 6角套筒
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安装

安装以倒序进行。
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4.2进气歧管

4.2.1进气歧管一览

98

3

2

5

6

7

4

1

C70-13-0046

2 - 进气歧管螺栓1 - 进气歧管支架

数量：8个检查，必要时更换

规格：M8×1.25×35

拧紧力矩：25 Nm

4 - 真空管接头3 - 进气歧管支架螺栓

数量：2个 检查，必要时更换

规格：M6×1.0×20

拧紧力矩：25 Nm

6 - 真空接头5 - 真空接头螺栓

数量：1个 检查，必要时更换

规格：M6×1.0×15

拧紧力矩：6 Nm

8 - 进气歧管7 - 密封圈
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拆卸与安装=>页 217更换

9 - 进气歧管垫片

检查，必要时更换

4.2.2进气歧管拆装

拆卸

1 . 释放燃油压力。=>页 540
2 . 拆卸电子节气门体总成。=>页 507

2

4

3
1

D60-13-0016
3 . 断开PCV软管-1-与PCV阀-2-的连接。
4 . 断开PCV管总成-3-与气缸盖罩-4-的连接。

1

2

C70-13-0023提示

PCV管接头-1-的密封圈-2-视需要更换。
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1 A

B

D60-13-0017
5 . 断开进气歧管绝对压力传感器-1-的插头-箭头A-。
6 . 旋出进气歧管绝对压力传感器-1-的固定螺栓-箭头B-。

螺栓-箭头B-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头B-拧紧力矩：5～10 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：T30 6角花形旋具套筒

7 . 取下进气歧管绝对压力传感器-1-。

1

2

C70-13-0012提示

进气歧管绝对压力传感器-1-的密封圈-2-视需要更
换。

安装时，使用凡士林或类似物在密封圈-2-上薄薄
涂抹一层。

1

2

3

C70-13-0012
8 . 拔出PVC管总成-1-。
9 . 拔出真空软管-2-。
10 .旋出真空接头-3-的固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×15

螺栓-箭头-拧紧力矩：6 Nm

螺栓-箭头-使用工具：T30 6角花形旋具套筒

11 .将真空接头-3-移在一旁。

2

1

C70-13-0019提示

真空接头-1-的密封圈-2-视需要更换。

安装时，使用凡士林或类似物在密封圈-2-上薄薄
涂抹一层。
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2

1

A

B

B
B

C70-13-0013
12 .旋出加油管-1-的固定螺栓-箭头A-，拔出加油管-1-。

螺栓-箭头A-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头A-拧紧力矩：8～11 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

13 .旋出机油尺管支架-2-的固定螺栓-箭头B-，取下机油
尺管支架-2-。

螺栓-箭头B-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头B-拧紧力矩：8～11 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：10mm 6角套筒

1

C70-13-0014
14 .断开喷油器插头-箭头-，移开发动机线束-1-。

2

1 3

B

A
C C

C70-13-0015
15 .断开油轨供油管接头-箭头A-及油轨回油管接头-箭头

B，脱开油轨供油管-1-与油轨回油管-2-的连接。
16 .旋出油轨喷油器总成-3-的固定螺栓-箭头C-，取下油
轨喷油器总成-3-。

螺栓-箭头C-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头C-拧紧力矩：8～11 Nm

螺栓-箭头C-使用工具：10mm 6角套筒

注意

取下油轨喷油器总成的时候，不要单独取下油轨喷

油器总成的一端再将另一端取下，要两端一起慢慢

地均匀取下。在安装时，要两端同时均匀地压入，

确保安装到位。
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A
B

B
12

D60-13-0018
17 .旋出发动机接地线束-1-的固定螺栓-箭头A-，脱开接
地线束-1-与进气歧管的连接。

螺栓-箭头A-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头A-拧紧力矩：9±1 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

18 .旋出发动机线束支架-2-的固定螺栓-箭头B-，脱开线
束支架-2-与进气歧管的连接。

螺栓-箭头B-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头B-拧紧力矩：9±1 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：10mm 6角套筒

1

2

C70-13-0018
19 .将碳罐电磁阀-1-从其支架-2-上移出。

2

1

C70-13-0016
20 .旋出进气歧管支架-1-的固定螺栓-箭头-，取下碳罐电
磁阀支架-2-及进气歧管支架-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×25

螺栓-箭头-拧紧力矩：25 Nm

螺栓-箭头-使用工具：13mm 6角套筒
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1

C70-13-0017
21 .旋出进气歧管-1-的固定螺栓-箭头-，取下进气歧管

-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×35

螺栓-箭头-拧紧力矩：25 Nm

螺栓-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

1

C70-13-0020
22 .取下进气歧管垫片-1-。

注意

进气歧管垫片须更换。

安装

安装以倒序进行。

4.2.3进气歧管检测

平面度检测

提示

测量进气歧管上的平面度时，顺便测量气缸盖上的平面度。
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a

b

C70-13-0039
1 . 使用精密直尺和塞尺，沿对角线a、b测量进气歧管的
安装平面度。

平面度：0.05～0.2 mm

提示

若平面度超过最大值，更换进气歧管。

a

b

C70-13-0021
2 . 使用精密直尺和塞尺，沿对角线a、b测量进气侧的气
缸盖安装平面度。

平面度：0.02～0.1 mm

提示

若平面度超过最大值，更换气缸盖。

目视检查

检查进气歧管是否出现下列情况，必要时更换：

• 进气歧管结构性损坏或表面出现裂纹。
• 进气歧管密封接合面损坏导致密封不良。
• 喷油嘴安装孔损坏导致喷油嘴安装不紧密或漏气。

若进气歧管内管道油泥积碳过多，需清洁管道。
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4.3充气管拆装

拆卸

1 . 关闭启动停止按键及所有用电器。
2 . 断开蓄电池负极电缆=>电器；修理组：60；配电；蓄电池负极电缆的断开和连接。

1

2

3

A

B

D60-13-0013
3 . 旋出增压温度压力传感器-1-的固定螺栓-箭头A-，移
开增压温度压力传感器-1-。

螺栓-箭头A-规格：M6×1.0×15

螺栓-箭头A-拧紧力矩：5～6 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：T30 6角花形旋具套筒

4 . 松开卡箍-箭头B-，断开充气管-2-与增压空气旁通阀
-3-的连接。

1

2

C70-13-0007提示

增压温度压力传感器-1-的密封圈-2-视需要更换。

安装时，使用凡士林或类似物在密封圈-2-上薄薄
涂抹一层。

D
1

A

B

C

E

D60-13-0008
5 . 松开真空管固定卡子-箭头A-和线束固定卡子-箭头B-。
6 . 旋出充气管-1-的固定螺栓-箭头E-。

螺栓-箭头E-规格：M8×1.25×25

螺栓-箭头E-拧紧力矩：21 Nm

螺栓-箭头E-使用工具：10mm 6角套筒

7 . 松开卡箍-箭头C-，断开充气管-1-与中冷器出气管的
连接。

卡箍-箭头C-拧紧力矩：5～6 Nm

8 . 松开卡箍-箭头D-，取下充气管-1-。

卡箍-箭头D-拧紧力矩：5～6 Nm
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提示

为了避免在安装后充气管与两端的连接脱开，在

安装前须将充气管的连接内、外壁彻底清洗干

净。

若连接卡箍已产生锈蚀或损坏，须更换，以保持

足够的夹紧力。

2

1

C70-13-0043提示

节气门体-1-的O型圈-2-视需要更换。

安装时，使用凡士林或类似物在O型圈-2-上薄薄
涂抹一层。

安装

安装以倒序进行。
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5排气系统

5.1排气歧管

5.1.1排气歧管一览

5 4

6 7 8 9

1

2

3

C70-13-0047

2 - 排气歧管隔热罩1 - 螺母

数量：1个 检查，必要时更换

规格：M8×1.25

拧紧力矩：20 Nm

4 - 排气歧管3 - 双头螺柱

检查，必要时更换 拆卸与安装=>页 226

安装排气歧管隔热罩前，使用 Molykote 1000（备
件号 3020971）涂抹双头螺柱

6 - 厚平垫圈5 - 排气歧管垫片

检查，必要时更换检查，必要时更换

8 - 双头螺柱7 - 隔套
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检查，必要时更换检查，必要时更换

9 - 螺母

数量：7个

规格：M8×1.25

拧紧力矩：25 Nm

5.1.2排气歧管拆装

所需要的专用工具和维修设备

C70-10-0074

T51271003-发动机油底壳隔离胶垫组

拆卸

注意

发动机运转时，排气系统管路很烫，因此须熄灭发动机，且待排气歧管冷却至常温后才可拆卸，否则炽热

的部件容易烫伤人。

1 . 拆卸增压器总成。=>页 311

1

2

D60-23-0005
2 . 沿-箭头-方向转动皮带张紧器-1-，松开皮带-2-但不必
取下。
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1

D60-13-0014
3 . 断开转向油泵-1-的插头-箭头-。

1

C70-11-0019
4 . 旋出转向油泵-1-的固定螺栓组件-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×50

螺栓-箭头-拧紧力矩：20～30 Nm

螺栓-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

5 . 将转向油泵-1-移在一旁。

T51271003

1

2

D60-13-0015
6 . 在油底壳-1-与副车架-2-之间塞进一个工具编号为

-T51271003–的发动机油底壳隔离胶垫。

注意

隔离胶垫能防止油底壳-1-向下落直接触碰副车架-2-，
从而保护油底壳不受挤压破裂。

A A

BC

C

2
1

C70-13-0035
7 . 旋出发动机右悬置支架-1-与转向油泵支架-2-的连接
螺栓-箭头A-。

螺栓-箭头A-规格：M10×1.5×70

螺栓-箭头A-拧紧力矩：65±5 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：13mm 6角套筒

8 . 旋出转向油泵支架-2-的固定螺栓组件-箭头B-、-箭头
C-，取下转向油泵支架-2-。
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螺栓-箭头B-规格：M8×1.25×95

螺栓-箭头B-拧紧力矩：24 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：13mm 6角套筒

螺栓-箭头C-规格：M8×1.25×55

螺栓-箭头C-拧紧力矩：24 Nm

螺栓-箭头C-使用工具：13mm 6角套筒

1

C70-13-0036
9 . 旋出排气歧管-1-的固定螺母、隔套及垫片组件-箭头

-，取下排气歧管-1-。

螺母-箭头-规格：M8×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：25 Nm

螺母-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

1

C70-13-0037
10 .取下排气歧管垫片-1-。

1

C70-13-0038注意

排气歧管垫片须更换。

安装排气歧管垫片时，应将有灰色软质材料-1-的
一面与气缸盖贴合。

必须正确安装排气歧管垫片，否则安装密封处容

易产生漏气。
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安装

安装以倒序进行。

5.1.3排气歧管检测

平面度检测

提示

测量排气歧管上的平面度时，顺便测量气缸盖上的平面度。

a

b

C70-13-0032
1 . 使用精密直尺和塞尺，沿对角线a、b测量排气歧管的
安装平面度。

平面度：0.1～0.2 mm

提示

若平面度超过最大值，更换排气歧管。

a

b

C70-13-0031
2 . 使用精密直尺和塞尺，沿对角线a、b测量排气侧的气
缸盖安装平面度。

平面度：0.05 mm

提示

若平面度超过规定值，更换气缸盖。

目视检查
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检查排气歧管是否出现下列情况，必要时更换：

• 排气歧管结构性损坏或表面出现裂纹。
• 排气歧管密封接合面损坏导致密封不良。

若排气歧管内管道积碳过多，需清洁管道。
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5.2排气管

5.2.1排气管一览

1

7

2

3

4

5
6

9

8

D60-13-0009

2 - 后氧传感器1 - 前氧传感器

拧紧力矩：38～46 Nm拧紧力矩：38～46 Nm

拆卸与安装=>页 503 拆卸与安装=>页 503

4 - 催化器总成3 - 催化器总成支架

拆卸与安装=>页 232检查，必要时更换

6 - 螺母5 - 挂钩垫圈

数量：2个数量：2个

规格：M8×1.25检查，必要时更换

拧紧力矩：40±2 Nm

8 - 消声器总成7 - 螺母

数量：3个 拆卸与安装=>页 233

规格：M8×1.25

拧紧力矩：40±2 Nm
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9 - 挂钩垫圈

数量：5个

检查，必要时更换

5.2.2催化器总成拆装

拆卸

注意

发动机运转时，排气系统管路很烫，因此须熄灭发动机，且待排气歧管冷却至常温后才可拆卸，否则炽热

的部件容易烫伤人。

1 . 拆卸氧传感器。=>页 503

2

1

C70-13-0024
2 . 旋出催化器支架-1-的螺栓-箭头-，取下催化器支架-1-

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：30～40 Nm

螺栓-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

2

1

D60-16-0004
3 . 旋出催化器总成-1-与增压器总成-2-的连接螺母-箭头

-并使其连接分离。

螺母-箭头-规格：M8×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：40±2 Nm

螺母-箭头-使用工具：13mm 6角套筒
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2

3 3

1
D60-13-0004

4 . 旋出催化器总成-1-与消音器总成-2-的连接螺母-箭头
-，脱开催化器总成-1-与消音器总成-2-的连接。

螺母-箭头-规格：M8×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：40±2 Nm

螺母-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

5 . 取下挂钩垫圈-3-的锁止垫片-4-，拆下挂钩垫圈-3-。
6 . 取下催化器总成-1-。

注意

催化器属于贵重且易损坏的物品，因此在拆装的过

程中须稳拿轻放，切勿强烈碰撞，否则会损坏催化

器，使其工作失效。

安装

安装以倒序进行。

5.2.3消声器总成拆装

拆卸

注意

发动机运转时，排气系统管路很烫，因此须熄灭发动机，且待排气歧管冷却至常温后才可拆卸，否则炽热

的部件容易烫伤人。

3

2

1

3

D60-13-0003
1 . 旋出催化器总成-1-与消音器总成-2-的连接螺母-箭头

-，脱开催化器总成-1-与消音器总成-2-的连接。

螺母-箭头-规格：M8×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：40±2 Nm

螺母-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

2 . 取下挂钩垫圈–3–。

提示

可在挂钩垫圈安装孔内涂抹少许机油，使其容易

拆卸或安装。

为防止消音器总成从高处脱落，请另外一名技师

帮忙托住消音器总成。
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2

1

D60-13-0002
3 . 取下消声器总成–2–中部挂钩垫圈–1–。

提示

可在挂钩垫圈安装孔内涂抹少许机油，使其容易拆

卸或安装。

1

1

2

D60-13-0001
4 . 取下挂钩垫圈–1–。

提示

可在挂钩垫圈安装孔内涂抹少许机油，使其容易拆

卸或安装。

5 . 取下消声器总成–2–。

安装

安装以倒序进行。
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5.3排气系统检查及调整

检查

• 检查排气系统各部件是否有裂缝，焊缝是否裂开，连接螺栓及螺母是否螺纹损坏或过度腐蚀。
• 检查排气系统吊挂悬挂是否可靠，吊挂垫圈是否过度变形、老化或损坏。

提示

根据实际状况，必要时对损坏的部件进行更换。

调整

如果排气系统产生共振，并发出咔哒声，通常表明排气系统某个部件对准位置偏离，此时应检查排气系统各部

件是否破损，吊挂垫圈、隔热板是否松动，并根据需要调整或更换部件。

校正排气系统对准位置时，可执行以下操作：

1 . 使车辆处于水平状态。
2 . 松开排气系统各部件之间的连接。
3 . 从排气系统的前端开始校正。
4 . 排气系统各部件连接时，应保持相配合的法兰盘接触良好。
5 . 校正完成后，拧紧所有连接处螺母。
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